第四章 技术规范及要求

货物清单所列设备为投标方所投设备的基本要求和档次，不是必须为该规格型号，投标方可以选择在性能指标上不低于货物清单上所列的设备进行投标

以下是对设备的详细说明

一  加工中心：

	三轴行程

	*X轴行程≥1500 MM   *Y轴行程≥800 MM  * Z轴行程≥700 MM 

	主轴

	*主轴转速≥6000 RPM

	自动刀具交换系统

	刀具数量≥24 只       刀具交换方式：刀臂式

	快速位移

	X轴快速位移≥15m/min  Y轴快速位移≥15m/min  Z轴快速位移≥12m/min  切削进给速度1~8000mm/min

	控制器

	*控制系统选用日本FANUC 21i/18i-MB或者三菱。需具备该系统的所有标准功能。最大控制轴数4轴，具备因特网功能、高速高精度功能、IC卡介面（含256M IC卡）。

	

	Z轴采用硬轨。 三轴滑轨伸缩护罩。 自动排屑功能（含蓄屑车）。半罩式护罩。自动断电功能。  

	随机附件

	控制系统的操作说明书，程式说明书，机床操作手册，电路图，零件图，随机参数，机床精度检验表。

	*刀具部分（必须是进口刀具）：

	品名
	数量
	品名
	数量

	拉丁（刀库存刀数量）
	至少24只
	莫氏2-135
	1只

	机械式寻边器
	1 只
	莫氏3-150
	1只

	卸刀座1只
	1只
	莫氏4-180
	1只

	强力铣刀柄（含板手）25-95
	1只
	BT50-FMA25.4-125
	1只

	SC25筒夹（6、8、10、12、）
	各1只
	Φ120盘铣刀
	1只

	强力铣刀柄（含扳手）42-160
	1只
	铣刀片
	20片

	SC42筒夹（16、20、25、32）
	各1只
	BT50APU13-120
	1只

	ER刀柄16-100（含扳手）
	1只
	BT50ACK6-110
	1只

	ER16筒夹（1、3、5、7）
	各1只
	ACK32
	1只

	侧固刀柄32-200
	1只
	刀片
	20片

	Φ32-4刃钻铣刀
	1只
	BT50NBH2084（含8只镗杆）
	1套

	   刀片
	各20片
	刀片
	20片

	Φ25角R端铣刀
	1只
	精密油压虎钳
	1只

	刀片
	30片
	BT50刀具管理车
	1只

	球头硬质合金铣刀（Φ2、4、8、12、16）
	各2只
	磁力表座
	1只

	2刃硬质合金铣刀（Φ2、4、8、12、16）
	各1只
	M18组合压板
	1套

	4刃硬质合金铣刀（Φ2、4、8、12、16）
	各1只
	主轴清洁棒
	2只


二 车削中心

	加工范围

	*控制轴数：3轴  *最大旋经≥：Φ450   *最大车削直径≥：Φ340  *最大加工长度≥：700mm   C轴分辨率：0.001度

	主轴

	*主轴转速≥3500 RPM   铣削轴转速≥：3500    主轴变速：无级变速

	刀塔

	*刀塔：油压刀塔12工位  外径刀柄：25*25    要求5个动力刀座，其它刀座也要带。

	快速位移

	X轴快速位移≥20M/min  Z轴快速位移≥20M/min  切削进给速度≥0.001-500MM/min   

	控制器

	*系统：FUNUC 21iTB或者FUNUC18i或三菱T65n2，有铣削功能

需具备该系统的所有标准功能。最大控制轴数3轴，

	标准配置

	*床身：45°斜床身结构  X、Z轴需采用高刚性硬轨。 导轨伸缩护罩。 自动排屑功能（含蓄屑车）。动力刀塔 5只  

	随机附件

	控制系统的操作说明书，程式说明书，机床操作手册，电路图，零件图，随机参数，机床精度检验表。

	*刀具部分（必须是进口刀具）：

	品名
	数量
	品名
	数量

	外圆车刀
	2只
	外螺纹车刀
	1只

	粗车刀片，精车刀片
	各20片
	刀片
	20片

	内孔车刀（孔径Φ60）
	2只
	内螺纹车刀（孔径Φ60）
	1只

	粗车刀片，精车刀片
	各20片
	刀片
	20片

	切断车刀
	1只
	切槽车刀
	1只

	刀片
	20片
	刀片
	20只


三 高压水力切割机

控制精度：±0.005mm

切割精度：±0.1mm

Y轴平行度：0.1/1000

XY轴垂直度：0.1/1000

最大工作压力：380MPa

连续工作压力：320MPa

加工范围：3000*1500mm

要求：

（1）.硬质合金导流管：5件 

（2）水喷嘴：0.1mm 5颗   0.2mm 5颗   0.26或0.28mm 5颗

（3）清水切割头：1套

（4）增压器、蓄势器专用工具：1套

增压器、蓄势器、超高压钢管、切割头、丝杠导轨等主要零件为进口件
